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１．概要（２００字目安）

　NC加工中に発生するバリを一次加工上で、特殊形状の刃具（自社製）を使用し、面取り加工（バ
リ取り加工）を行い、形状によっては特殊加工を行います。
一次加工で仕上げるので工程削減、納期短縮が出来ます。

登録No：　1-034

田中　正樹

内径穴部にバリが発生しています。割幅より孔の方が

大きいので、通常の刃具は使用できません。
特殊刃具・特殊加工によりバリを除去しました。

改善前 改善後

外径側からの孔明けになるので、内径側にバリが発生し
ます。特殊加工により、内径部のバリを除去しました。

改善前 改善後

外径クロス孔に面取りをすると、楕円の

面になりますが、面取が大きく取れない製

品は特殊加工による均一面取りが対応

可能です。

均一面取

自動車部品・携帯電話部品・バルブ部
品等、様々な分野の部品に対応可能で
す。


