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２．企業概況
フリガナ フリガナ

代表者名

フリガナ

窓口担当

事業内容 URL
主要製品

フリガナ

住所

電話/FAX E-mail
資本金（百万円） 10 設立年月 売上（百万円） — 従業員数

こんなのほしいをカタチにするオーダーメイド切削工具

　切削加工には欠かせない切削工具を加工形状やワークの材質にあわせ工具設計製作することで、
飛躍的に生産性を高めることができます。
段付きエンドミル、ドリル、バニシングドリル、総型工具、プロファイル工具など、あらゆる形状が製作可能で
す。
短納期や１，２本の少ロットから量産品まで対応します。

カブシキガイシャ　シンセイキコウ イケガミ　ヤスヒサ

ひとわざ（一技）名：

登録No.　５－０２８
わが社の「ひとわざ（一技）」PRシート

分類No：５．刃具・治工具類

１．概要（２００字目安）

info@shinsei-kiko.co.jp

株式会社シンセイ機工 ハナオカ　ノリヤス会社名

花岡　紀靖

池上　泰央

特記事項（①特許取得・各種認証等取得状況②提供できる価値及び応用分野③医療分野参入（取引）実績　他
② ・ 自動車、2輪車部品量産加工でも他社製より長寿命という事で、ご採用頂いております
③ ・ 医療関係でもご採用頂いております

http://www.shinsei-kiko.co.jp

〒394-0045 長野県岡谷市川岸東2-14-29

自動車、２輪車部品・医療部品・カメラ部品・釣り具部品加工用エンドミル、ドリル

0266-23-8766 / 0266-23-8910
1987年2月 5

　　　　　　　　　　　ナガノケンオカヤシカワギシヒガシ

特殊切削工具販売

小径深穴加工＋面取り加工
もっと刃物寿命を延ばしたい！

で奥深くまで切削油

溝加工と面取り加工をしたいが切削
工具が2つ必要だ！溝が長く工数が
掛りすぎる！

で溝と面取り同時加工

径の異なる３段の穴を加工したいが
同芯度や面粗度がうまくでない！

多段加工形状でR加工もあり複雑だ！

オイルホール無し平均１２００穴

長寿命化

工程・加工時間短縮

同時加工精度・面粗度向上

Ｒ加工精度向上

で高精度に多段加工

で一発加工

オイルホール有り平均２７００穴
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