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生産拠点国を記入

・ キヤノングループ □ 可 ■ 否
・ 三菱電機グループ
・ パナソニック

 ■ 電動化  ■ 質量低減（軽量化・小型化） ・ 電動化，自動化に関わる放熱部品

 ■ 環境寄与/対策  □ 自動運転・安全 　

 ■ 原価低減  ■ 品質/性能向上

 ■ 生産（作業）性向上  □ その他（　　　　　　　　）

プレス塑性加工の進化形　オーロラフィン工法による

　 マジックヒートシンク

フィン厚 0.1mmから加工可能
６４％の軽量化

 ・材質は銅、アルミに対応
 ・空冷や液冷など 幅広い
　バリエーションに対応

従来の製造工法 　拡大
　・鍛造
　・ダイカスト
　・加締め
　・押出成形
　・スカイブ

　くさび刃傾斜押込み工法を
　ベースにした独自の板塑性
　加工で製造

・  他の工法ではできない微細ピッチの実現(0.2mmピッチ） ・ お客様のニーズに合わせたカスタム品の為、詳細な打合せが

・ 他製品と同等の性能で軽量化 必要

・ ベースとフィンの一体構造で高い熱伝導率を発揮 ⇒ 試作から量産に至るまでの仕様決定プロセスを基に進める

仕様確認　～　形状提案・熱解析シミュレーション　～　試作

～　試作評価　～　工程設計　～　サンプル評価　～　量産

　（　2020年　4月　現在）
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区分；■電動化　■軽量・小型化　■環境寄与　□自動運転・安全　■原価低減・品質向上　□その他の技術分野

提案名

該当部品初適用

工法；■部品加工（プレス）□表面処理　□素材/材料　□設備/装置　□金型/治工具　 □ｼｽﾃﾑ/ｿﾌﾄｳｴｱ　□デザイン

　　　　□自動化技術　□その他（　　　　　)

工法

金属塑性加工

新規性

主要取引先 海外対応

数値割合

提案の狙い 適用可能な製品/分野

<< 提案内容 >>

□ アイデア段階 □ 開発完了段階 ■ 製品化完了段階

従来との比較

コスト

新技術・新工法

質量 生産/作業性

□ 試作/実験段階

従来

その他（環境性能　LCA　）

２０％低減 ６４％低減

プレス加工との融合で

３０％向上

(当社比)

ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ（製造可能な精度/材質等） 問題点（課題）と対応方法

開発進度 パテント有無

No.2011-243933

CO2５６％削減

項目

展示No

区分/

工法

ストレートフィン

押出成形と比較（自社調査）

フィン厚加工限界 0.8mm ⇒ 0.1mm
流路加工限界 0.8mm ⇒ 0.1mm
質量 64%低減
スペース 79%省スペース


